2026 YILI
TABLA VE KONTROL UNITESI TEMINIi
TEKNIiK SARTNAMESI

1- AMAC:
Kurumumuz Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii ihtiyac1 olarak CNC dik isleme tezgahi
ve taglama tezgahinda kullanilmak tizere tabla ve kontrol tinitesi Satin alinacaktir.

2- TEKNIK OZELLIKLER

2.1- CNC Tezgahi icin muhtelif malzemeler;

2.1.1 Elektro-Permanent Manyetik Baglama Tablasi

Temin edilecek manyetik baglama tablasi SCHUNK MFR-EC-A1-050 580x370 veya dengi
olacaktir. Tabla Olgiileri 580 x 370 x 52 mm olacaktir. Elektro-permanent manyetik sistemde
calisacak, enerji yalnizca manyetize ve demanyetize islemleri sirasinda tiiketilecek, baglama
stiresince siirekli enerji gerektirmeyecektir. Kare kutup yapisina sahip olacak, kutup olgiisii 50x50
mm, kutuplar araligi 10 mm, maksimum baglama kuvveti en az 3.925 N/kutup basina olacaktir.
Minimum is pargas1 dlgiisii: 200 x 200 x 8 mm tutabilmelidir. Uriin kodu: 1D: 46000430 veya dengi
olmalidir.

2.1.2. Kontrol Unitesi

Manyetik baglama tablasi ile tam uyumlu SCHUNK KSS veya dengi kontrol {initesi verilecektir.
Kontrol {initesi, manyetik tablanin manyetize ve demanyetize edilmesini saglayacak, 400 V / 460 V —
50 Hz sebeke gerilimi ile ¢alisacak, 4-PIN baglantiya sahip olacaktir. Kontrol {initesi tabla ile tam
uyumlu ve calisir vaziyette teslim edilecektir. Uriin kodu: 1D: 422610.

2.1.3. Kutup Uzatma Elemanlari

Manyetik baglama tablasi ile uyumlu SCHUNK PVF-EC 50-32 veya dengi sabit kutup uzatma
elemanlar verilecektir. Kutup uzatma elemanlari 50 x 50 x 32 mm dlciilerinde olacak, gecisli delik
ve M8 baglant1 vidasi ile monte edilebilecektir. Manyetik tablanin kutup yapisi ile tam uyumlu
olacak ve giivenli baglama saglayacaktir. Uriin kodu: 1D: 0422391 veya dengi olmalidur.

2.2- Taslama Tezgahi icin muhtelif malzemeler;

2.2.1. Elektro-Permanent Manyetik Baglama Tablasi

Temin edilecek manyetik baglama tablas1t SCHUNK MAGNOS MSC-PM60D veya dengi olacaktir.
Tabla olctileri 1000 x 500 mm olacaktir. Elektro-permanent manyetik sistemde calisacak, manyetize
ve demanyetize islemleri haricinde siirekli enerji tiiketmeyecektir. Tabla ylizeyi hassas taglanmis
olacak, paralel kutup yapisina sahip olacaktir. Kutup araligi 5+5 mm, 6zgiil baglama kuvveti en az
75 N/em?, koruma sinifi en az P68 ve maksimum g¢alisma sicakligi en az 80 °C olacaktir. Minimum
is parcasi dlgiisii: 40 x 40 x 4 mm tutabilmelidir. Uriin, kontrol iinitesi ile tam uyumlu ve ¢alisir
vaziyette teslim edilecektir. Uriin kodu: ID: 422067 veya dengi olmalidir.

2.2.2. Kontrol Unitesi

Manyetik baglama tablast ile tam uyumlu SCHUNK KEH POl veya dengi kontrol iinitesi
verilecektir. Kontrol iinitesi 400 V / 460 V — 50 Hz sebeke gerilimi ile ¢alisacak, 4-PIN baglantiya
sahip olacaktir sebeke gerilimi ile ¢alisacak, manyetik tablanin manyetize ve demanyetize edilmesini
giivenli sekilde gerceklestirecektir. Kontrol iinitesi, asir1 gerilim ve kisa devre korumasina sahip
olacak, tablo ile birlikte gerekli baglanti kablolar1 ve aksesuarlar1 eksiksiz olarak teslim edilecektir.
Uriin kodu: 1D: 422349 veya dengi olmalidir.

3- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

3.1- Gerekli goriilecek kontrol, muayene ve kabul TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanlig
Muayene ve Tesellim Isleri Sube Miidiirliigii ve ihtiya¢ birimi elemanlarinca miistereken
yapilacaktir.

3.2-Malzemelerin teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi i¢in firmalar ekli
Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve



Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarin teslimi igin ise Satmnalma Dairesi Baskanligina
miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalar1 kestigi tarihte malzemeleri, faturalari ve muayene
formunu TTKya teslim etmeleri gerekmektedir.

3.3-Teslim edilecek iiriin, teknik sartnamede belirtilen o6zellikleri sagladigini belgeleyecek test
raporlariyla birlikte teslim edilecektir.

3.4-Gauss metre ile 6l¢lim yapilacaktir.

4- GENEL HUKUMLER

4.1- Firmalar, teknik sartnamenin 2. maddesinde belirtilen hususlar1 sirasina gore tek tek
cevaplandirilacak ve teklifle birlikte verecektir.

4.2- Firmalar, teklifleri ile birlikte malzemelere ait teknik ozelliklerini iceren genis kapsamh
katalog vereceklerdir.

4.3- Firmalar, teklif ettikleri makinenin Tiirkiye’de yetkili saticis1 olduklarini gosteren belgeyi
teklif ile birlikte verilecektir.

4.4- Firmalarm teklif ettikleri makine CE belgesine sahip olacak, teklif ile birlikte s6z konusu
belge verilecektir.

4.5- Firmalar, teklif edilen makine ile ilgili olarak T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanhginca
diizenlenen “Satis Sonras1 Hizmet Yeterlilik Belgesi” ni teklifleri ile birlikte vereceklerdir.

4.6- Malzemeler, yiiklenici tarafindan ihtiyag birimince belirtilen yere tiim ekipmaniyla birlikte
monte edilecektir. Montaj esnasinda gerekli malzemeler (kablo, kablo kanali, ¢ivi, vida, elektrik
bandi, priz, fis vs.) yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Montaj (tezgahin elektrik sebekesine
baglanmasi dahil) ve montaj yerinin hazirlanmasi ile ilgili diger hususlar Idare ile koordine
edilecektir.

4.7- Malzemenin biitiin pargalar1 ve yardime1 teghizatlari; yeni ve yapimcinin standart ve en son seri
imalatindan olacak; makinede kirik, catlak, ezilme, biikiilme, boya dokiilmesi, boyada hava
kabarcig1, korozyon, imalat ve malzeme hatalar1 olmayacaktir.

4.8- Yiiklenici malzemeyi, biitiin parcalar1 monte edilmis ve servis hizmetleri yapilmis olarak
calisir durumda teslim edecektir.

4.9. Firma, makineyi her tiirlii dizayn, malzeme ve iscilik hatalarina kars1 kabul tarihinden itibaren 24
ay siire i¢in garanti edecektir. Bu siire zarfinda malzeme ve is¢ilik hatalarindan meydana gelebilecek
arizalar firma tarafindan iicretsiz olarak giderilecektir. Kullanim ve teknik altyap1 kaynakli olusacak
hatalar haric.

4.10- 1.grup (1., 2. ve 3.kalemler), 2.grup (4. ve 5.kalemler) kendi aralarinda bir grup
olusturmakta olup grup olusturan malzemeler aymi firmaya siparis verileceginden grup
kalemlerine kismi teklif verilemeyecektir. Kismi teslimat yapilabilecektir.

4.11-Malzemenin teslim yeri Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii is sahasidir.
4.12-Yiklenici tarafindan faturalar asagidaki bilgilere gore diizenlenecektir.

VERGI

FATURA ADRESI VERGI DAIRESI NUMARASI

Tiirkiye Taskomiirii Kurumu Genel Midurligi
Yayla Mahallesi Thsan Soyak Sokak No: 6 KARAELMAS 879 003 3931
67030 ZONGULDAK




5- SIPARIS MIKTARLARI VE SURESI

5.1-Firmalar tekliflerinde teslim siiresini belirteceklerdir. Malzemeler azami 75 giin igerisinde teslim
edilecektir.

5.2-Siparis miktarlar: asagidaki gibidir.

Toplam
Sira No Malzemenin Adi Katalog No Miktar
(Adet)
Manyetik Tabla Magnos 600x400 mm (CNC Dik SCHUNK MSC-
1 islem Tezeah ici PM60D 1
slem Tezgahi igin) ID:46000430
. o .. SCHUNK KSS
2 Kontrol Unitesi (CNC Dik Islem Tezgahi icin) ID:422610 1
SCHUNK
3 Kutup Uzatma (CNC Dik Islem Tezgahi icin) 1XPVF-EC 50-32 40
1D:0422391
Manyetik Tabla Elektrikli 1000x500 mm (Taglama SCHUNK MSC-
4 Tezgaht igin) PM60D 1
czgant 1¢in ID:422067
SCHUNK KEH
. L . PO1 380V-
5 Kontrol Unitesi (Taslama Tezgahi i¢gin) 400V/50 HZ 1
ID :422349




TURKIYE _ TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU
Makine ve ikmal Dairesi Baskanlisina

MUAYENE ISTEK FORMU

Firma Adx

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambarimiza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILiSi
(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili Kkisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numaral faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine génderiniz.



mailto:ttk@taskomuru.gov.tr

